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PGU 200 V 高电压电化学工作站 
 

 

我们的高压设备配备了一个分析仪，带有两个正弦波发生器，虽然每个发生器都可

以施加 1µHz 至 10 MHz 的频率，每个通道的数据采集率为 100 MHz@分辨率 14 Bit。 但

是这些参数对于高压设备是不可能单独实现的，我们高压设备的典型频率是 20 kHz（最

大频率）。 

我们高压设备的三种主要应用： 

1. 对金属板（例如铝）进行阳极氧化 

   此功能通常要求设备提供更高的电压和更高的电流。通常，我们的 PGU-可提供 200 

V@2A，也可以定制为 200 V@4A。将程序设置为从 OCP 开始到约 100V 的斜率施加电

压，然后在长达 30 分钟的时间内施加恒定值（斜坡结束）。 在该保持时间内形成阳极 



                             IPS China Limited  
                            爱谱斯中国有限公司 
 

 
 

 

 

氧化层。 阳极氧化工艺的典型过程是重复，在重复过程中，电流通常比第一次低得多，

表明该过程已正常进行。 

2. 制备纳米管 

该过程类似于阳极氧化过程，但是纳米管制备仅需要处理一次。 

3. 交流阻抗 EIS 

如果将高压设备用于 EIS，典型的应用是 AC 交流腐蚀研究。 客户应该知道，高压

设备的 EIS 功能与普通电化学工作站的 EIS 测量无法并行比较。 在高压设备上，交流

幅度必须更高，几毫伏的振幅（±10mV）几乎是高压设备的基本噪声。 因此，使用高

压设备 EIS 的典型值为±100mV，如果测量对样品破坏不大，至少还应该再高。如果考

虑 AC 交流腐蚀，振幅可以设为±100V。 但是客户应该知道，功率越大，速度越低。 在

±100V 时，我们只能达到几百 Hz 得频率（最大约 300Hz）；在较低的振幅下，我们可

以实现约 20 kHz 的 EIS 测试。 

    高压设备配有两个正弦波发生器。为了研究 AC 交流电腐蚀，客户可以在一个通道

上施加特定频率的 AC 交流扰动（例如 50Hz，或 60Hz 或 16.666Hz 或其它需求频率）。

在另一个通道上，客户可以使用固定频率测试，也可以使用从 20 kHz 到 0.001Hz 的区

域测试。自带的 EcmWin 软件可以分离不同频率（要求第一通道和第二通道的频率要不

一样，甚至最好不要接近）。因此高压设备可以像普通电化学工作站一样进行 EIS 测试。 

除了自动模式外，还可以使用手动模式。因此，客户可以在一个通道上施加恒定频

率，而在另一通道上检测第二频率。通过不同频率去检测什么时候发生反应。 
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